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Servei de Recursos Humans (PTGAS)

SEGUNDO EJERCICIO

PRUEBAS SELECTIVAS DE ACCESO AL
GRUPO C, SUBGRUPO C1, DE LA
ESCALA TECNICA BASICA DE
INVESTIGACION, SUBESCALA BASICA
DE MECANICA, POR TURNO LIBRE.
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Hoja de Proceso
Proceso selectivo TLO24_C1_39

Habilidad maquina y herramienta. Prueba selectiva acceso grupo C

Control de instrumentacion metrotécnia Subgrupo C1, E.TB.I.
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Subescala Tecnica Mecanica

Escala: Material: Dimensiones en bruto: 29 Ejercicio: Grado Nivel de concentricidad: Puntuacion:

Prueba Prdctica de Desde 0.2 hasta 0.1

. Desde 0,1 hasta 0,5
Primer supuesto || feeie 05 haeta 00

Sobre pieza fisica entregada:
En Torno:

A: Centrado de pieza sujeta en plato de cuatro garras independientes.

B: Desmontaje del plato 4 garras, cambio y montaje de plato, montaje de sus tres garras y
comprobacion de la concentricidad.

En Fresadora:
C: alineacidn del eje principal Z, verticalmente sobre los ejes XZ e YZ.

*- Nota: La evaluacion serd determinar los procesos de alineacion y centrado.
Se evaluara en funcidn de la precision de los mismos.

Fase: | Subfase: | Operacion: Descripcion de proceso: Verificacion:
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Plano N°: 1 Dospto, | Fecha: 13/11/2025
Dibujado |Julién Heredero Calero| Referéncia
Material | Aluminio 21/11/2025
Escala: Denominacion:

1:1

Mordaza

Grupo Investigador:
Prueba Practica 2° spto.

Sistema:

@ D Comprobado por:
Tribunal TLO24_C1_39







Hoja de Proceso
Proceso selectivo TLO24_C1_39

VNIVERSITAT 525 Programacién de la produccién _/:Z ZZ?ZSOG/S??T?BC. 7‘650 Qripo C
DGVALENCIA "% y Alineacién de elementos Subescala Techica Mecanica

Escala: | Material: | Dimensiones en bruto: 29 Ejercicio: Grado | 'Nivel de concentricidad: | Puntuacion:
1:2 | Aluminio | Z60X €0 Seqlzlrfﬁg ZrZ;EZsto pecii ggggg gz Eggg gé

Sobre plano y pieza entregados:

A: Determinar el proceso de mecanizado de la pieza que se muestra.Dividiendo el proceso, por mdquina,
amarre, operacion su descripcion, herramienta e instrumento de verificacion.

B: En fresadora, alineacion de mordaza y toma de centro
en pieza montada sobre plato de tres garras.

Nota: La evaluacion se determinard en funcion
de la idoneidad de los procesos y la utilizacion
del menor numero de fases y subfases o amarres posibles.

Fase: | Subfase: | Operacion: Descripcion de proceso: Herramienta: | Verificacion:
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Hoja de Proceso

Proceso selectivo TLO24_C1_39

2;

Programacion de la produccion

Prueba selectiva acceso grupo C

Subgrupo C1, E.T.B.I.

Subescala Tecnica Mecanica

Dimensiones en bruto: 29 Ejercicio:

Hoja de extension
de proceso

Grado Nivel de concentricidad:

de Desde 0.2 hasta 0.1
precision Desde 0,1 hasta 0,5
Desde 0.5 hasta 0,0

Puntuacion:

Extension hoja de proceso: Sequndo supuesto

Fase: |Subfase:

Operacion:

Descripcion de proceso:

Herramienta: | Verificacion:
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Hoja de Proceso
Proceso selectivo TLO24_C1_39

Prueba selectiva acceso grupo C

Subescala Tecnica Mecanica

Nivel de concentricidad: | Puntuacion:
Desde 0.2 hasta 0.1

5 Representacion grdfica Subgrupo C1, E.T.B.1.
DGVALENCIA “4%7
Dimensiones en bruto: 28 Ejercicio: Grado
Prueba Prdctica de

precision

Tercer supuesto

Desde 0,1 hasta 0,5
Desde 0.5 hasta 0,0

Sobre pieza fisica entreqada, con el software Inventor de Autodesk.

A: Generar figura en 3D, en formato segun norma 1.S.0.

B: Representar las vistas de la pieza, escalando adecuadamente
las figuras para la perfecta visualizacion, de figuras y cotas.

C: Acotar dichas vistas adecuadamente, sequn normas 1.S.0.

*- Nota: Se valorara el uso de formato adecuado para la representacion grdfica,

su visualizado, la claridad en la disposicion de vistas y su acotacion.

Fase:

Subfase: | Operacion: Descripcion de proceso:

Verificacion:







Criterios de evaluacion
Prueba practica
Proceso selectivo TLO24 _C1_39

Supuesto 1°.

Se evalua en funcion de la idoneidad de los procesos y la precision del centrado.

*- 5 puntos. A: Centrado de pieza sujeta en plato de cuatro garras independientes.

*- 5 puntos. B: Desmontaje del plato 4 garras, cambio y montaje de plato, montaje de sus tres
garras y comprobacion de la concentricidad.

*- 5 puntos C: alineacion del eje principal Z, verticalmente sobre los ejes XZ e YZ.

Supuesto 22

Se determinard en funcion de la idoneidad de los procesos y la utilizacion del menor numero de
fases y subfases o amarres posibles.

*- 5 puntos. Determinar los procesos

*- 5 puntos Alinear y centrar.

*- 2,5 puntos. alineacion dentro del margen 0,2 mm hasta 0,1mm.

*- 2,5 puntos sacar el centro dentro de 0,1mm hasta 0 mm en X.

Supuesto 32

Se evaluard la generacion del modelo 3D, segun la pieza entregada, la representacion grdfica de
sus vistas, en formato de plano normalizado, la escala de dicha representacion, para una
correcta visualizacion de las vistas y una clara vision del acotado de las mismas con medidas y
tolerancias.

*- 3 puntos. Creacidn de boceto o croquis a mano alzada, con medidas bdsicas funcionales.

*- 3 puntos. Creacion de modelo 3D mediante software CAD.

*- 3 Puntos. Eleccion de escalado del modelo y formato normalizado.

*- 3 puntos. Representacion de las vistas necesarias, para interpretacion del modelo.

*- 3 puntos. Claridad en la acotacion.
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